LA OPINIÓN DE AMBIENTE Y DESARROLLO SOBRE EL PLAN DE PRODUCCIÓN LIMPIA PARA LA INDUSTRIA DEL PAPEL DE GREENPEACE
	
	Greenpeace
	Ambiente y Desarrollo

	Eliminación del cloro en el blanqueo.
Extender el proceso de cocción y realizar el proceso de delignificación con oxígeno
	1) El blanqueo con cloro es una de las partes más perjudiciales del proceso de producción de papel. Es imprescindible eliminar los daños ambientales generados en esta etapa. 
2) La pasta puede ser blanqueada con métodos que no emplean cloro -Totalmente Libres de Cloro o TCF. Para hacerlo se utilizan blanqueadores a base de oxígeno tipo peróxido de hidrógeno (agua oxigenada), ozono y oxígeno gaseoso. 
3) Esta tecnología totalmente libre de cloro ha demostrado ser eficiente, posible y económicamente conveniente.
4) La deslignificación con oxígeno es un prerrequisito imprescindible para lograr que el proceso pueda ser totalmente libre de cloro. 

5) Este paso reduce las cantidades de lignina que ingresa a las etapas de blanqueo.
6) Los residuos de la delignificación con oxígeno pueden ser reciclados.
Metas a adoptar:

Toda planta nueva a instalarse debe hacerlo sobre la base de procesos de blanqueo TCF.

Prohibir los procesos de blanqueo con cloro elemental para las plantas actualmente existentes a partir del año 2007.
Las plantas hoy existentes pueden optar a partir del año 2007 por un proceso ECF extendido con ozono o peróxido de hidrógeno. Uso de ozono o peróxido de hidrógeno en las etapas iniciales del proceso de blanqueo, uso de dióxido de cloro en la etapa final.

Todas las plantas deberán convertirse completamente a TCF para el año 2015.
	1) Estamos de acuerdo con la eliminación del cloro gaseoso, así como del hipoclorito de sodio, ya que al combinarse con la lignina en el blanqueo de pulpas producen dioxinas y furanos policlorados.
2) La pulpa puede blanquearse mediante procesos TCF pero también por procesos ECF (libres de cloro elemental) ya que ambos procesos son aceptados por el Convenio de Estocolmo y son BAT (Best Available Technology).

3) El tratamiento con dióxido de cloro (ECF) no produce compuestos policlorados tóxicos, y es más eficiente y económicamente conveniente que el proceso TCF.
En el mundo hay plantas de TCF que se están reconvirtiendo a ECF. 
4) Es cierto. El rol del cloro es de deslignificación, y puede ser reemplazado en forma eficiente por el oxígeno. 

5) Al reducir la cantidad de lignina que ingresa al blanqueo, es menor la cantidad de reactivos que deben utilizarse en esta etapa.

6) El licor residual de la deslignificación con oxígeno puede ser enviado al sistema de recuperación junto con el licor residual de la cocción.
Metas a adoptar:

Como fuera dicho, TCF no es mejor que ECF.  

Por otro lado, sin conocerse el desarrollo de la ciencia hacia el año 2015, es mejor quedar referenciado a las BAT que “arriesgar” que el TCF del 2015 va a ser mejor que el ECF de ese mismo año.



	Eliminar totalmente los efluentes de las plantas de pasta y papel
	1) La eliminación del cloro y sus subproductos altamente corrosivos permite a las papeleras comenzar a operar en sistemas Totalmente Libres de Efluentes. 
2) Al tratar y reciclar los efluentes dentro del proceso es posible reducir la cantidad de agua empleada y eliminar las descargas tóxicas.
Metas a adoptar:

Toda planta nueva a instalarse debe presentar un plan de eliminación progresiva de descargas líquidas y gaseosas, el cual será evaluado por las autoridades nacionales. La calidad y el cumplimiento de este plan deberán condicionar los beneficios que se otorguen a las inversiones (por ejemplo: zonas francas, etc.)
	1) Los sistemas Totalmente Libres de Efluentes no existen. Es posible eliminar los efluentes líquidos, por ejemplo, mediante la ultrafiltración, pero eso genera un sólido que debe depositarse o incinerarse, generando efluentes sólidos o gaseosos.
2) Si bien es cierto que los sistemas de blanqueo TCF generan efluentes más fáciles de tratar, ninguna fábrica de pulpa química trabaja actualmente con efluente líquido cero, ya que no es técnicamente posible hacerlo en forma rentable.  Además, el blanqueo TCF requiere una mayor aplicación de agentes quelantes. Los de uso más difundido presentan problemas de biodegradación
Si es cierto es que la tendencia general se orienta a disminuir la cantidad de agua utilizada, y reciclar las corrientes internas de agua en la mayor medida posible.


	Aumentar el porcentaje de papel que es reciclado y el contenido de papel reciclado post-consumo en los papeles a la venta
	1) Disponer de medidas para que todo el papel descartado por los organismos públicos nacionales sea reciclado. Que el papel de impresión y escritura que compre el gobierno contenga al menos un 20% de fibras recicladas post-consumo a dos años de iniciado este plan. 
2) Reducir la demanda de papel blanco. 
3) Favorecer la Investigación y el Desarrollo de tintas más limpias que permitan un mejor reciclaje sin contaminación.
4) Favorecer impositivamente a las empresas que opten por fabricar papel de impresión con fibras post-consumo. Recientemente la Ciudad de Buenos Aires adoptó por ley un "Plan de Basura Cero" que eliminará la disposición final de elementos reciclables como el papel.
Metas a adoptar:

Ambos estados nacionales deben comprometerse a partir del año 2008 a adquirir papel de impresión y escritura que contenga como mínimo un 20% de fibras recicladas post-consumo.

Se debe promover la adopción de planes como el recientemente adoptado por la Ciudad de Buenos Aires a través de su ley denominada “Plan de Basura Cero” que eliminará la disposición final de elementos reciclables como el papel.

Generar para el año 2010 un “sello de calidad ambiental” para productos papeleros en la órbita del Mercosur, destinado a orientar a los consumidores acerca de los mejores productos ofrecidos tanto en los mercados nacionales como en los productos de exportación.
	1) Estamos de acuerdo. Es una medida coherente y técnicamente posible. Involucra una política de separación de la basura en dichos organismos, ya que si el papel se contamina con otros residuos puede ser muy difícil o hasta imposible de reciclar.
2) Si bien puede ser una expresión de deseo loable, este es uno de los puntos más difíciles de lograr. Para llegar a esto, debieran realizarse amplias e intensivas campañas de concientización social por todos los medios de comunicación.

3) Totalmente de acuerdo. Estas investigaciones se están realizando en todo el mundo.

4) Podría ser una medida interesante. 

	Establecer líneas de crédito blandas para la eliminación de los efluentes de las industrias del sector y la promoción y crecimiento de las empresas de reciclado
	1) Se debe promover, en plazos adecuados, la reconversión de las industrias del sector a procesos más limpios…

2) … y generar condiciones más propicias para el reciclado de papel y el consumo de productos fabricados con fibras recicladas.
	1) Estamos totalmente de acuerdo. Hay que tener en cuenta que estamos tratando con una industria capital intensiva, por lo cual la reconversión involucra mucho dinero. Si se favorecen los créditos, se brinda la oportunidad a las empresas a reconvertirse en plazos más cortos. En nuestro país hay varios proyectos de ley al respecto.
2) Debe quedar en claro que no pueden fabricarse todos los tipos de papel únicamente a partir de papel reciclado y que el papel no puede reciclarse eternamente. En cada reciclo se deterioran la fibras y se pierden propiedades físicas. Por este motivo deberán seguir existiendo fábricas de pulpa virgen. 

	Exigir la explotación sostenible de los recursos forestales
	1) En la utilización de fibra virgen, ésta debe provenir de cultivos certificados …

2) … según los estándares del sistema de certificación forestal del Forest Stewardship Council (FSC35). Esta certificación es una condición necesaria a la que deberán añadirse criterios específicos de explotación sustentable de maderas para ambos países.
Metas a adoptar:

Toda planta nueva a instalarse debe abastecerse completamente de materias primas con certificación FSC.

Las plantas actualmente en funcionamiento deberán abastecerse de productos certificados FSC a partir del año 2010.
	1) Estamos totalmente de acuerdo con la Certificación Forestal obligatoria. Esta asegura la sostenibilidad de los recursos naturales en que se encuentra la plantación.
2) Existen varios sistemas de certificación forestal. Cada país deberá decidir a cual adhiere o desarrollar uno propio.
Debe pensarse en los pequeños forestadores que tengan dificultades operativas para emprender los procesos de certificación.  Se corre el riesgo de dejarlos fuera del proceso productivo formal.

	Tanto las plantas industriales como plantaciones forestales, deben estar sujetas a la aprobación de las comunidades que se verán afectadas por tales emprendimientos y deben ser estudiados sus impactos ambientales y socioeconómicos
	Metas a adoptar:

1) Las plantas que se proyecta instalar en Fray Bentos (Proyecto Orión y Proyecto CMB) deben ser trasladadas separadamente y reubicadas en áreas alejadas de todo centro urbano y turístico.

2) Deben establecerse criterios de ordenamiento territorial para generar zonas aptas para el desarrollo forestal y para la instalación de industrias de pasta celulosa. 
3) No deben aceptarse polos industriales de magnitud superior a 700.000 toneladas anuales de producción de pulpa.
	La Evaluación de Impacto Ambiental de los emprendimientos industriales debiera ser legalmente obligatoria en todos los países. En Argentina hay por lo menos 2 proyectos de ley a nivel nacional, si bien varias provincias ya lo incluyeron en su legislación. Esta evaluación involucra diversas instancias, como el estudio de Impacto Ambiental que debe presentar la empresa, la aprobación y/o sugerencia de modificaciones al proceso por parte de la autoridad gubernamental de aplicación y las audiencias públicas en que la ciudadanía plantea sus dudas e inquietudes, las cuales deben ser respondidas por la empresa.
1) Las decisiones a este respecto debieran surgir del Planeamiento Territorial, del respeto a las BAT y de la Evaluación de Impacto Ambiental.  Se insiste en que el problema no es el tamaño sino la tecnología.  Plantas chicas con viejas tecnologías pueden tener mayores emisiones que plantas grandes con nuevas tecnologías.
2) De acuerdo.

3) Con los nuevos desarrollos de tecnologías de mitigación de la contaminación, la carga contaminante emitida es muy inferior a la de años anteriores, siendo que las capacidades de producción eran mucho menores.
Por ejemplo, en Finlandia, en la década de 1970 se producían 4 millones de toneladas anuales (aproximadamente) de pulpa química, con fábricas de 500-800 t/día. La carga de DBO emitida en esa década era de 500.000 t/año (aprox.). En el año 2000, la producción anual fue de 8 millones de toneladas (aprox.), con fábricas de 2.000-2.500 t/día, y la carga de DBO emitida en los efluentes fue de 100 t/año.  Esto es, el tripe de producción y una ínfima parte de carga emitida.
Por lo tanto, mayor producción no es sinónimo de mayor contaminación.


